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Designing Europe

Balustrada peronowa (okalajaca)
wersja ECO lub PRO
pochwyt 248,3

stupek @48,3, 60,3

wypetnienie: szczeblinka, przeciag,
wg projektu klienta

balustrada taczona

montaz przez wbetonowanie
(opcja: na stopie)

produkt wykonany zgodnie

z PN-EN 1SO 3834

ocynk ogniowy wg PN-EN 10305
lub PN-EN ISO 1461
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GC RAIL J GC METAL

Balustrada peronowa (okalajaca)

Balustrada opasujgca peron stanowi zabezpieczenie pasazerdw oczekujgcych oraz pasazeréw wysiadajacych z wagondéw
przed upadkiem z wysokosci lub przebywaniem w strefie zakazanej i niebezpiecznej. Balustrada przebiega gtéwnie po linii
zewnetrznej peronu - zabetonowana poza nim, choé¢ moze by¢ réwniez zamontowana bezposrednio do peronu na stopach.
Wysokos$¢ balustrady peronowej to minimum 1100mm. Moze mie¢ dowolne wypetnienie. Najczesciej wystepujgcym
rozwigzaniem to postac pionowych rur lub pretéw tzw. ,,szczeblinkowe".

Trwatosé

Proces cynkowania stosowany przez GC METAL jest zgodny z europejska normg EN ISO 1461, ktéra gwarantuje optymalng
jakos¢. Powstata w procesie cynkowania powtoka jest odporna na wptyw wysokich i niskich temperatur oraz promieniowanie UV.
Whasciwosci te zapewniajg ochrone antykorozyjna powierzchni stalowych na wiele lat.
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